ROBOTER-GESTUTZTES MAG- UND LASERSCHWEISSEN

INNOVATIVE
SCHWEISS-LOSUNGEN
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Marcel Kempf
Geschaftsleitung

Liebe Kunden und Geschaftspartner,

die Fertigung kompletter Baugruppen auch in gréRereren Serien nimmt in unserem Leistungs-
portfolio einen immer héheren Stellenwert ein. Dadurch wdchst natirlich in besonderem Mal}
die Bedeutung innovativer Fiigetechniken. Um auch in diesem Bereich héchsten Anforderungen
gualitativ wie guantitativ gerecht zu werden, erweitern wir kontinuierlich unsere technologi-
schen Moglichkeiten und damit unser Angebotsspektrum.

Immer die perfekte SchweiRldsung fiir Ihr Bauteil

In unserer gralRen SchweilRabteilung fiihren wir nach wie vor mit groffem Know how klassi-
sche HandschweilRarbeiten in verschiedenen SchweilRverfahren fir Sie aus. Fiir die Fertigung
gréRerer Serien aber bieten unsere neuen robotergestiitzten Schweillsysteme untibertroffene
Vorteile hinsichtlich Geschwindigkeit, Prdzision und Wiederholbarkeit.

Der Roboter vergisst nichts...

Einmal programmiert, produziert die Anlage Schweil3teil fir Schweiliteil exakt die gleiche Quali-
tat. Eventuelle Nacharbeit ist auf ein Minimum reduziert oder entfallt haufig ganz.

Auf den folgenden Seiten stellen wir lhnen die Méglichkeiten vor, die unsere Schweifiroboter
TruArc Weld 1000 und TruLaser Weld 5000 bieten.

Wir freuen uns auf Ihre Anfrage, fordern Sie uns heraus!

Ihr Marcel Kempf



- -
- b - o

MAG-ROBOTERSCHWEISSEN.
S 31 LASERSCHWEISSEN.

SCHNELL.

PRAZISE.

REPLIZIERBAR.



Durch die schnelle und einfache |
*ﬂt sich das RoboterschweiRen schon bei se
iickzahlen. - % wWNN

zision und Genauigkeit.

hweiRndhte kann\eine Nachbearbeitung

e e

MAG-ROBOTERSCHWEISSEN

Wir haben das HandschweiRen automatisiert
Mit unserem Schweifliroboter TruArc Weld 1000 kénnen wir hochwertige SchweilRarbeiten effizient und in kiirzes-
ter Zeit fir Sie durchftihren. Ihr Auftrag ldsst sich einfach und schnell programmieren.

Der automatisierte Roboter ibernimmt jede klassische Schweillarbeit und beendet sie in einem Bruchteil der
gewohnlichen Zeit.

Die Vorteile:

Einfach fertigen
Flexibel positionieren
Schnell produzieren
Produktiv schweilten
Sicher arbeiten

Immer gleichbleibende Qualitat, denn ein Roboter vergisst nichts.

Das SchweiRverfahren: Metall-AktivgasschweiRen MAG.
Beim Metall-Aktivgasschweillen (MAG) werden Aktivgas-Gemische eingesetzt, um das SchweiRergebnis zu
beeinflussen, aber auch, um den Lichtbogen vor einer Reaktion mit der Luft zu schiitzen.






Sie brauchen optisch wertige oder extrem stabile Ndhte?
Dann ist LaserschweiRen genau das Richtige: Wir erzeugen
hochfeste, dichte und schone Néhte. einfacht die weitere Verarbeitung lhrer Teile.

Ren, daher kommt weniger Verzug ins Mater

3D LASERSCHWEISSEN: PRAZISE UND FLEXIBEL

Maximale Prizision bei gleichzeitiger Flexibilitat:
Optisch hochwertige Sichtnahte, bis hin zu meterlangen, tiefgeschweilten und extrem robusten Verbindungen:
Kein Problem fir das LaserschweilRverfahren. Das Ergebnis sind schlanke Nahtgeometrien bei minimalem Verzug.

Das 3D LaserschweilRen ermdéglicht eine grolRe Bandbreite neuer StofRarten und Geometrien - auch dann, wenn

der zu bearbeitende Bereich nur schwer oder nur von einer Seite erreichbar ist. Der Laser kann so beispielsweise

auch Uberlappnahte verbinden, verdeckte T-St6Re oder auch Materialien unterschiedlicher Dicke.

Vorteile:

B Hohe Flexibilitdt durch drei verschiedene Schweillverfahren

B Steigerung der Produktivitdt durch reduzierte Durchlaufzeiten und wenig Nacharbeit
B (Ceringer Verzug durch minimalen Wdrmeeintrag

B Hochste Nahtqualitat im Warmeleitverfahren ohne Materialzugabe

® Hohe Wiederholbarkeit bei gleichbleibender Qualitat

B Einsetzbar fiir alle gangigen Materialien wie Baustahl, Edelstahl oder Aluminium

Je nach Bauteil widhlen wir das optimale SchweiRverfahren fiir lhre Anforderungen aus:

TiefschweiRen: Schnelles Tempo, hochfeste Ndhte:

Der Laser erhitzt beim Tiefschweiltverfahren den Werkstoff so weit, dass Material nicht nur geschmolzen,
sondern teilweise sogar verdampft wird. Dadurch dringt der Laserstrahl tief in den Werkstoff ein und
verbindet so selbst dickwandige Bauteile hochfest miteinander.

WirmeleitschweiRen: Schone Nahte, bester Oberflachengiite.

Schéne Nahte mit bester Oberflachengiite bietet dagegen das Warmeleitschweillverfahren. Der Werkstoff
schmilzt an der Fiigestelle und verbindet so diinnwandige Bauteile durch optisch hochwertige Sichtndhte
bei geringem Verzug. Die Nacharbeit entfallt dabei oft vollstandig.

FusionLine

Mit dem FusionLine-Verfahren ldsst sich LaserschweilRen wirtschaftlich realisieren, auch wenn ihre Bauteile
nicht explizit dafir optimiert wurden. Die Ergebnisse des FusionLine-Verfahrens beztglich Qualitat und
Prozessgeschwindigkeit liegen dabei deutlich Giber denen von konventionellen Schweillverfahren. Die
Schweifinahtqualitdt kann mit einer WIG-Schweilfnaht mit Schweillzusatz verglichen werden.






Einfach intelligenter ferbigen

Schwalbenrain 7 - 76703 Kraichtal-Gochsheim - Fon +49 7258 93093-0 - Fax +49 7258 33093-99
info@kempfgroup.com - www.kempfgroup.com

ﬁ www.facebook.com/kempfgmbh/ www.instagram.com/kempfembh/



